
JPS Argentina & Reliability Center presentan: 

• Sub-utilización de Maquinaria
• Decisión de Proyectos de Inversión
• Pérdidas durante la Operación

• Dificultad de Diagnóstico
 en Problemas de Proceso
• Cuellos de Botella de Producción

Overall Equipment Effectiveness
Aplicación de OEE y OEE2
Nuevas Herramientas para Optimización de

Procesos Productivos y Toma de Decisiones de Inversión

La performance global de un equipo, así como el de una 
planta industrial, estará siempre definida por el aporte
acumulativo de los tres factores fundamentales
correspondientes al OEE:

Cualquiera de estos tres indicadores que mejoremos
colaborará con la performance global. Mientras cada
departamento cuida “sus índices”, sólo trabajando sobre
los tres factores lograremos la optimización del
funcionamiento de nuestra instalación.

Este seminario presenta a la alta gerencia, teoría 
y casos prácticos para la toma de decisiones 
a partir del dominio del OEE y del OEE2™

Seminario

World Class Organization™: OEE    85%
Promedio de la Industria: OEE    60%

DISPONIBILIDAD x RENDIMIENTO x CALIDAD

Buenos Aires - Mayo 17 de 2007
Porto Alegre - Junio 7 

Objetivos:

> Incremento de Productividad hasta un 30% 

> Mejoras en el RONA superiores al 20% 

> Ahorros de un 35% en nuevas inversiones

> Optimización de Procesos Productivos

> Incremento del Thruput

> Disminución de Riesgos
 (Personas, Medio Ambiente, Activos Físicos)

> Identificación, Análisis y Diagnóstico
 de Areas Críticas

> Benchmarking

> Mejora del Proceso de Toma de Decisiones

Beneficios

OEE = B/A x D/C x F/E
Availability Performance Quality

Total operations time

Loading time UnscheduledA
Running time Breakdowns

WaitingB
Theoretical outputC
Actual output Minor stoppages

Speed reductionD
Actual outputE
Good output Scrap

ReworkF

Dirigido a: Gerentes, Jefes de Planta, de Operaciones, Producción y Mantenimiento


